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摘要:针对表面不处理胶辊具有弹性佳、摩擦性能较好、硬度较小、表面应力均匀的特点,以纺 CJ
9.7tex纱为例,围绕改善细号高密纯棉成纱质量、稳定生活介绍了如何对表面不处理胶辊的结

构、硬度正确选型及维护与使用;同时分析了进口与国产胶辊使用中的优缺点,对比了双层、铝衬

管结构胶辊的使用效果,指出细纱工序使用不处理胶辊是一项投资少、见效快的技术措施。
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Abstract:Astothenontreatmentcotincludingthegoodelasticityandfriction,smallrigidity,

anduniformityofsurfacestress,samplingspinningofyarnwithCJ9.7texregardingtheim灢
provementofyarnqualityandstabilityofnewvarietiesproduction.Introductionismadetothe
nontreatmentcotregardingthestructure,rigidity,maintenanceandapplication.Comparativea灢
nalysisisdonetothecotsbothathomeandabroadastotheadvantagesanddisadvantagesinad灢
ditiontothecotbothdoublelayeredandalu灢linedregardingtheapplicationeffect.Conclusionismade
thatapplicationofnontreatmentcotinspinningprocessisofsmallinvestmentwithinstantefficiency.
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暋暋胶辊是细纱牵伸的关键器材之一,其与罗拉形

成的钳口握持和控制纤维的运动。特别是细纱前胶

辊的选型、制作、使用和保养,每一个环节都对成纱

质量起到至关重要的作用,因此,在细纱牵伸胶辊的

选型上,只有进行多个厂家、多批次的对比,才能选

择出适合自己品种的胶辊型号和厂家[1灢2]。

相对于涂料胶辊,表面不处理胶辊的弹性较好、
硬度较小、摩擦性能好,表面应力也更加均匀,使其

能很好地握持纤维,也使牵伸过程中纤维运动更稳

定、成纱条干CV 值及常发性疵点均较小,因此,近
年来各使用厂家在纺纯棉品种时优先选用表面不处

理胶辊[3灢4]。
目前,纺 CJ7.3tex以上细号纱,使用的细纱

前胶辊主要是美国阿姆斯壮公司邵尔 A 硬度为63
度的铝衬管胶辊,表面不处理[5]。纺 CJ9.7tex纱

使用的细纱前胶辊是双层铝衬管邵尔 A 硬度为63
度胶辊,表面不处理。表面不处理胶辊的表面硬度

较小,邵尔 A硬度一般为60度~65度。表面处理

胶辊弹性好、对纤维的握持好,有利于提高成纱质

量,降低条干CV 值,减少粗节、细节和棉结,因此对

棉纺厂具有较好的经济效益,是一项行之有效的投

资少、见效快的技术措施。

1暋美国阿姆斯壮公司产胶辊

该公司高品质的胶辊,到厂后不用加工处理即

可以上车,不但使用维护简单方便,而且能有效改善
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成纱条干,生活稳定。在高温高湿季节,不处理胶辊

容易引起细纱生活波动,主要是容易带花或缠胶辊。
起初,我们摸索对不处理胶辊表面进行微处理,在阿

姆斯壮公司胶辊上用无色涂料按1暶20进行处理;
虽然能解决带花问题,但是纺纱条干变差,而且出现

粗纱须条牵伸不开的问题。为此,通过多次反复的

试验,我们在磨砺胶辊上找到了解决办法,即在夏季

使用不处理胶辊时,精磨次数由2个往复变为3个

往复,从而保证了精磨后胶辊表面光滑、细腻。用清

洗剂清洗后,擦干直接上车使用,效果得到了很大的

改善,基本解决了夏季高温高湿季节细纱车间生活

难做的问题。
进口胶辊内在质量好的关键,主要是胶辊用料

分散度高。

2暋国产双层和铝衬管表面不处理胶辊

纺CJ9.7tex系列品种时,使用的细纱前胶辊

是国产表面不处理邵尔 A 硬度为63度的胶辊,分
双层和铝衬管两种。实践证明,纺纯棉细号纱时使

用硬度低、无套差或小套差的表面不处理胶辊,具有

生活稳定、成纱质量好等优点。零套差的铝衬管胶

辊适应性、稳定性固然好,但成本较双层小套差的胶

辊要高些,如果管理和使用好双层胶辊,其成纱质量

也能满足织造的要求。
同样都是表面不处理胶辊,但是厂家不同使用

效果有异,特别是车间生活差异较大。我们用3家

不处理胶辊在同品种上做了对比试验,经过较长时

间的观察,分别从成纱条干、胶辊磨损程度和车间生

活适应性来衡量,最终选择了无锡二橡 WRC灢963
型双层表面不处理胶辊。用该胶辊纺纱成纱条干

CV 值较低、生活稳定,耐磨性好,特别是在春秋季

时对温湿度的变化不敏感。
表面不处理胶辊在制作时要注意:栙 套制胶辊

的基本步骤是套制曻压圆曻粗磨曻压圆曻倒角曻精

磨。立式比卧式套胶辊机的套制精度高,而且操作

简便;在套制时还应注意导向头与轴承同轴,以避免

刮伤强力层;确保二次压圆,注意压圆压力、时间,尽
可能消除套制应力。栚 胶辊磨砺质量与纺纱性能

关系密切,表面不处理胶辊只经过磨砺就上车使用,
对磨砺质量要求更高,磨砺时应选用高精度磨床、粒
度为80号的大气孔砂轮,砂轮表面应修整到砂粒锋

利、平整、手感光滑、无高砂粒、两侧边无破损、尖峰

等[6]。栛 粗磨、精磨的砂轮磨削量有所不同,粗磨

胶辊时的进刀量应在0.2 mm~0.3 mm,而精磨进

刀量应控制在0.1 mm 以内,一般粗磨1个往复,精
磨要2至3个往复[6]。

在使用和保养时,表面不处理胶辊的回磨周期

宜控制在4个月~6个月。新制作的胶辊至少存放

48h才能上车使用;如果是新制作的双层胶辊,一
般应先在粗号纱或经纱机台使用,使用1个月后回

磨,再上细号纱或纬纱机台,目的是充分消除胶辊套

制时产生的内应力。如果是铝衬管新胶辊,因为属

于零套差,可以直接用在纬纱机台,不用在经纱机台

上过渡。
无论进口、国产胶辊,为了防止其过早变形或损

伤,工艺上必须做到3点:栙 喇叭口导纱动程控制

在8 mm~10 mm,太小易早期起槽;栚 胶辊加压

严格执行工艺,不能太大;栛 表面不处理胶辊对温

湿度有一定要求,如果温湿度不满足则胶辊易带花,
严重时会产生不规律的竹节纱,特别是直接用于纬

纱会造成竹节疵布,一般夏季相对湿度宜为60%~
65%,冬季相对湿度为55%~60%。

3暋结语

细纱胶辊作为细纱主要的牵伸器材,必须严格

管理、规范操作,任何失误都会对成纱质量造成损

害。首先应设专人对胶辊的制作过程进行监督和检

查,其次严格按周期检查、保养,做好胶辊的回磨和

轴承加油工作。在运转管理上,要制定严格的管理

办法,杜绝刀伤胶辊,损伤严重的胶辊应提前报废。
生产实践表明,低硬度表面不处理铝衬管胶辊

不仅维护简便,能降低工人劳动强度,而且能够提高

和稳定成纱质量,解决了纺织企业在纺纯棉细号品

种上存在的质量波动,所以得到了广泛应用。
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